ZUSCHLAGSTOFFBEHEIZUNG

Iy

Luschlagstoff- und Mischertemperaturen werden so nachgefihrt, dass die Tem-
peratur in der Aushirtekammer als Sollwertgréfie auch unter schwankenden
Umgebungshedingungen eingehalten wird.

o Hhere Produktqualitiiten durch reproduzierbare
Aushdrtebedingungen

o Schnellere Frishfestigkeit der Betonprodukte
e Jederzeit nachristhar

e Strom- und Brennstoffeinsparungen durch automatisches
Abschalten der luft- und brennertechnischen Ausriistungen in den
Produktionspausen

e (anzjdhrig gleichbleibender Betrieb der Produkfionsanlage




