
ZUSCHLAGSTOFFBEHEIZUNG
BESCHLEUNIGUNG DER HYDRATATION

Zuschlagstoff- und Mischertemperaturen werden so nachgeführt, dass die Tem-

Umgebungsbedingungen eingehalten wird.

Aushärtebedingungen

Schnellere Frühfestigkeit der Betonprodukte

Jederzeit nachrüstbar

Strom- und Brennstoffeinsparungen durch automatisches
Abschalten der luft- und brennertechnischen Ausrüstungen in den
Produktionspausen

Ganzjährig gleichbleibender Betrieb der Produktionsanlage


