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SCHALLSCHUTZ, BETONNACHBEHANDLUNG

T H E  R I G H T  S O L U T I O N



2

   

    

 

Gründung um 1900

Traditionsreiches Familienunternehmen 

in der 4. Generation

Hohe Integrität

Qualifiziertes Engineering

Jahrzehntelange Erfahrung

Produktionsstandort Deutschland

Absolutes Qualitätsniveau

Große Flexibilität

Führender Hersteller von Aushärtesystemen

Langjährige, solide Geschäftsbeziehungen 

geprägt durch persönliche Atmosphäre

TRADITION + INNOVATION = KOMPETENZ
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MADE IN GERMANY

Mit mehr als 1.000 Anlagen in über 50 Ländern ist ROTHO weltweit die 
Nummer 1.

Die jetzt vier Generationen währende Geschichte des Unternehmens steht in 
der Tradition der Siegerländer Metallindustrie. Um 1900 begann der Firmen-
gründer Robert Thomas mit Werkzeug und Vorrichtungsbau für die heimische 
Industrie. Später wurde das Programm mit Feinblecherzeugnissen für Lager und 
Transport, wie Kästen und Behälter sowie Transportwagen unterschiedlichster 
Verwendungsart erweitert.

Mit einer Präsenz von mehr als 40 Jahren in der Betonsteinindustrie steht 
ROTHO heute als Markenzeichen für ein internationales bewährtes Spitzen-
system für die Aushärtetechnik.

ROTHO versteht sich als Team, das in enger Kooperation mit den Partnern 
in der Betonsteinindustrie die richtigen Produkt- und Systemlösungen aus-
arbeitet und realisiert. Die ROTHO Entwicklungs- und Konstruktionsteams ste-
hen für konsequente Entwicklung innovativer Lösungen in der Aushärtetechnik.

Die Produktion im eigenen Werk in Deutschland garantiert den hohen 
Qualitätsstandard und eine starke Flexibilität. Das jahrzehntelang gewach-
sene Know-How des ROTHO-Montageteams bietet die sichere Basis für 
eine fachgerechte und reibungslose Baustellenabwicklung im In- und 
Ausland.

Since 1900

Sie finden auf folgenden Seiten:

AUSHÄRTEREGALE
4-5 VARIANTEN + VORTEILE

9 ZUSCHLAGSTOFFBEHEIZUNG

10 UMLUFTSYSTEM

11 PROCURE

13 ENTSTAUBUNG

14 BETONPALETTEN

15 MONTAGE

12 LÄRMSCHUTZ

6 GROSSRAUMKAMMER

8 OBERFLÄCHENSCHUTZ

7 EINZEL-/DOPPELKAMMER
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IN JEDEM FALL:  
DIE PASSENDE SYSTEMVARIANTE
IN JEDEM FALL:  
DIE PASSENDE SYSTEMVARIANTE

Das Basissystem aus bandverzinkten Stahlprofilen. 
Modernste Kaltverformtechnik gewährleistet höchste Präzision, Belastbar-
keit und Standfestigkeit. Steck- und Schraubverbindungen ermöglichen eine  
schnelle und sichere Montage.

Hallensystem mit kompletter Dach- und Wandverkleidung.

Spezialausführung für höchste Steinqualität. 
Stückverzinktes oder Edelstahl-Regalsystem mit integrierter  Verkleidung und 
Rolltoren. Geeignet für Bedampfung, Beheizung und Nutzung der Hydrata-
tionswärme. 
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Systemvorteile – die überzeugen!

Nivelliersystem

ROTHO Auflageprofil mit "Clip In" Technik

Schienen-Klemmtechnik

Brettpuffer und Formenlager.Speziallösung für Erdbeben gefährdete Gebiete. 

Spezielles – Sonderlösungen 
gehören zum ROTHO-Standard

Rolltorsystem

Alle Varianten auch mit prüffähiger Statik und 
für Erdbebengebiete
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Grossraumkammerkonzept

SYSTEMAUFBAU
GROSSRAUMKAMMER
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Stückverzinkte bzw. Edelstahlsysteme mit kompletter Verkleidung der  
 

tem Rolltorsystem.

SYSTEMAUFBAU 
EINZEL-/DOPPELKAMMER
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ZUSCHLAGSTOFFBEHEIZUNG
BESCHLEUNIGUNG DER HYDRATATION

Zuschlagstoff- und Mischertemperaturen werden so nachgeführt, dass die Tem-

Umgebungsbedingungen eingehalten wird.

Aushärtebedingungen

Schnellere Frühfestigkeit der Betonprodukte

Jederzeit nachrüstbar

Strom- und Brennstoffeinsparungen durch automatisches
Abschalten der luft- und brennertechnischen Ausrüstungen in den
Produktionspausen

Ganzjährig gleichbleibender Betrieb der Produktionsanlage
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UMLUFTANLAGE:  
GLEICHMÄSSIGES KLIMA MIT SYSTEM

Temperaturverteilung

Betonsteine
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Widerstandsfähige Betonoberfläche

Geringere Primär- und Sekundärausblühungen

Dichtere Betonoberflächen

Gleiches Härteklima über 365 Tage im Jahr

PROCURE – 
DAS BETONERHÄRTUNGSSYSTEM

Schneller zum Ziel

ProCure erfüllt alle Anforderungen an einen schnellen, reproduzierbaren und 
qualitativ hochwertigen Aushärteprozess. Eine nach dem neuesten Stand der 
Technik konzipierte Beheizungs- und Befeuchtungstechnik sichert jedem 
Produkt das Klima zu, das es für eine optimale Produktqualität benötigt.
Ein integriertes, hochwirksames Luftzirkulationssystem, das aus mehreren 

tigten Luftmenge. Über ein intelligentes Prozessleitsystem werden Tempera-
tur und Feuchte in der Härtekammer exakt erfasst und wenn erforderlich, 
gezielt zugeführt. Zusätzlich begrenzt ein Abluftsystem den maximalen 
Feuchtegehalt in der Kammer.

Umwälzkreise der ProCure Anlage
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LÄRMSCHUTZ –  
ZUVERLÄSSIG, SCHNELL, INDIVIDUELL

Schallschutztunnel für Brettzuführung und -weiterführung. Bei unterschied-
lichen Steinhöhen mit höhenverstellbarem Schiebeelement.

Toranlagen, Fenster und Öffnungen können individuell angeordnet werden.

Maschinenverkleidung mit angebauter Steuer- und Schaltschrankkabine
für Neuanlagen und Nachrüstung.

Für die Maschinen- und Kabinenverkleidung bietet das selbsttragende  
 

schneiderten Konzeption. Die erprobten Sandwichelemente gewährleisten  
hervorragende Schallschutzeigenschaften.

Das ROTHO Know-how steht  für eine zuverlässige Konstruktion, wirtschaft- 
liche Fertigung und Montage sowie ein ansprechendes optisches Finish.
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ENTSTAUBUNGSANLAGEN FÜR BETONSTEINFERTIGER, 
BRETTBÜRSTEN UND ALTERUNGSMASCHINEN

Filteraggregat mit automatischer Staubabrüttlung

Absaugstation direkt an den Staubquellen

Kompakte und robuste Filtereinheit mit auswechselbaren 

 Filterpatronen

Niedriger Stromverbrauch durch druckgeregelten Ventilator sowie  
 situationsabhängige Zuschaltung der Absaugstationen

Verbesserte Arbeitsbedingungen für die Mitarbeiter
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FERTIGUNGSPALETTEN FÜR BETONSTEINE
INDIVIDUELL, PRÄZISE, LANGLEBIG

Höchste Fertigungspräzision

Stabile Ausführung für robusten Betrieb

Langlebig durch verzinkte Oberflächen

Stapelbare Paletten für Gehweg- und Terrassenplatten

Paletten für Sonderprodukte

Paletten für Betonschwellen
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MONTAGE

ROTHO-Richtmeistermontage: Ein speziell geschulter Richtmeister steht Ihnen während der gesamten 
Bauphase zur Verfügung.

ROTHO-Komplettmontage: Das Rund-um Sorglos-Paket für Ihre Baustelle.  
Wir errichten Ihre Aushärteanlage schlüsselfertig.

Eigenmontage mit ROTHO-Montageabnahme: Nach kurzer Einweisung errichten Sie Ihre Aushärteanlage mit eigenem 
 

wieder für Sie da.

Das ROTHO-Montageteam bietet Sicherheit für eine professionelle und 
reibungslose Baustellenabwicklung. 

Die Zuverlässigkeit wird täglich überall auf der Welt unter Beweis gestellt.

Sie können wählen zwischen:



Leipzig
Düsseldorf Dortmund

Köln
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A45

A45
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A5

A81
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A44

Siegen

Wilnsdorf

Dillenburg
Haiger/
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Dortmund

Frankfurt

A45

Robert Thomas Metall - und Elektrowerke GmbH & Co. KG · Postfach 1820 · 57279 Neunkirchen/Siegerland
Hellerstr. 6 · 57290 Neunkirchen/Siegerland · Telefon +49(0)2735/788-543 · Fax +49(0)2735/788-559

 Internet: www.rotho.de · e-mail: info@rotho.de

Entwicklung und Verwaltung ROTHO, Neunkirchen

Entwicklung und Produktion THOMAS, Neunkirchen

Hauptverwaltung / Produktion ROTHO, Neunkirchen

Versand - und Kundendienstzentrum THOMAS, Burbach - Wahlbach

ROBERT THOMAS – „MADE IN GERMANY"
QUALITÄT SEIT ÜBER 100 JAHREN
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