ALLES AUS EINER HAND — REGALSYSTEME,
SCHALLSCHUTZ, BETONNACHBEHANDLUNG
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THE RIGHT SOLUTION



TRADITION + INNOVATION = KOMPETENZ

% Griindung um 1900

s Traditionsreiches Familienunternehmen
in der 4. Generation

* Hohe Integritiit

* Qualifiziertes Engineering

% Jahrzehntelange Erfahrung

% Produktionsstandort Deutschland

* Absolutes Qualititsniveau

* GroBe Flexibilitdt

* Fiihrender Hersteller von Aushirtesystemen

* Langjdhrige, solide Geschiiftsheziehungen
gepriigt durch personliche Atmosphire




Mit mehr als 1.000 Anlagen in Gber 50 Landern ist ROTHO weltweit die
Nummer 1.

Die jetzt vier Generationen wihrende Geschichte des Unternehmens steht in
der Tradition der Siegerlnder Metallindustrie. Um 1900 begann der Firmen-
grinder Robert Thomas mit Werkzeug und Vorrichtungsbau fir die heimische
Industrie. Spater wurde das Programm mit Feinblecherzeugnissen fiir Lager und
Transport, wie Kéisten und Behiilter sowie Transportwagen unterschiedlichster
Verwendungsart erweitert.

Mit einer Prisenz von mehr als 40 Jahren in der Befonsteinindustrie steht
ROTHO heute als Markenzeichen fiir ein internationales bewhrtes Spitzen-
system fir die Aushiirtetechnik.

ROTHO versteht sich als Team, das in enger Kooperation mit den Partnem
in der Betonsteinindustrie die richtigen Produkt- und Systemldsungen aus-
arbeitet und realisiert. Die ROTHO Entwicklungs- und Konstruktionsteams ste-
hen fur konsequente Entwicklung innovativer Ldsungenin der Aushirtetechnik.

Die Produktion im eigenen Werk in Deutschland garantiert den hohen
Qualitiitsstandard und eine starke Flexibilitit. Das jahrzehntelang gewach-
sene Know-How des ROTHO-Montageteams bietet die sichere Basis fiir
eine fachgerechte und reibungslose Baustellenabwicklung im In- und
Ausland.

MADE IN GERMANY
Since 1900

Sie finden auf folgenden Seiten:

AUSHARTEREGALE
VARIANTEN + VORTEILE

GROSSRAUMKAMMER

EINZEL-/DOPPELKAMMER

OBERFLACHENSCHUTZ

ZUSCHLAGSTOFFBEHEIZUNG

UMLUFTSYSTEM

PROCURE

LARMSCHUTZ

ENTSTAUBUNG

BETONPALETTEN

MONTAGE




IN JEDEM FALL:
DIE PASSENDE SYSTEMVARIANTE

-

Das Basissystem aus bandverzinkten Stahlprofilen.

Modernste Kaltverformtechnik gewdhrleistet hachste Priizision, Belastbar-
keit und Standfestigkeit. Steck- und Schraubverbindungen erméglichen eine
schnelle und sichere Montage.

% ) Y

Spezialausfihrung fir héchste Steinqualitit.

Stiickverzinktes oder Edelstahl-Regalsystem mit integrierter Verkleidung und
Rolltoren. Geeignet fir Bedampfung, Beheizung und Nutzung der Hydrato-
tionswéirme.
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Hallensystem mit kompletter Dach- und Wandverkleidung.




ROTHO Auflageprofil mit “Clip In" Technik

e fiir schnelle Montageabfolge, auch durch ungelerntes Personal
o |gichtes Auswechseln im Wartungsfall

o optimal profiliert fiir extreme Belastungen

Schienen-Klemmtechnik
o Materialschonende dauerhafte Verbindungstechnik
e Halthar und effizient

Spezielles — Sonderldsungen
gehdren zum ROTHO-Standard

Alle Varianten auch mit priffahiger Statik und
fir Erdbebengebiete

Nivelliersystem
e Individuelle Einstellmaglichkeit
e optimale Nivellierung

Rolltorsystem

o (ezielte Abdichttechnik fiir den Einsatz in der Betonsteinindustrie
e Robuste Ausfiihrung

e Spezielle Antriebstechnik fiir hichste Prozefsicherheit

Brettpuffer und Formenlager.



SYSTEMAUFBAU
GROSSRAUMKAMMER
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Grossraumkammerkonzept

o Einheitliches Klima fir alle Aushdirteprodukte

© Hub- und Senkleiter ins Kammerklima integriert

o Direkter Einlauf ins Warmeklima

e (ptimale Nutzung der Hydratationswirme und Feuchte

e Reduzierung der Aushirtezeit

e (Geeignet fiir Bedampfungs-, Beheizungs- und Umluftsysteme

® (eringere Investifion




SYSTEMAUFBAU 11T
EINZEL-/DOPPELKAMMER ]

Stiickverzinkte bzw. Edelstahlsysteme mit kompletter Verkleidung der
Auflen-, Trenn- und Deckenfldchen. Frontverschluss mit speziell abgestimm-
tem Rollforsystem.

R
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o Flexibler Produktmix durch Kammersystem

o Besonders hohe Dichtheit der Kammern untereinander

® (eeignet fiir Bedampfung-, Beheizungs- und Umluftsysteme



ZUSCHLAGSTOFFBEHEIZUNG
BESCHLEUNIGUNG DER HYDRATATION

il

iy

Luschlagstoff-und Mischertemperaturen werden so nachgefhrt, dass die Tem-
peratur in der Aushéirtekammer als SollwertgroBe auch unter schwankenden
Umgebungsbedingungen eingehalten wird.

e Hahere Produktqualititen durch reproduzierbare
Aushdrtebedingungen

o Schnellere Frohfestigkeit der Betonprodukte
e Jederzeit nachristbar

e Strom- und Brennstoffeinsparungen durch automatisches
Abschalten der luft- und brennertechnischen Ausriistungen in den
Produktionspausen

e Ganzjdhrig gleichbleibender Betrieb der Produktionsanlage




UMLUFTANLAGE:
GLEICHMASSIGES KLIMA MIT SYSTEM

Ll S el

e (ptimale Feuchte- und e |ntegrierte Feuchteregelanlage
Temperaturverfeilung ® Jederzeit nachriisthar
® Verminderung von Tropfwasserbildung e Geringe Betriebs- und Wartungskosten

L4 Verkijrzung der Aushiirtezeit e Fir Einzel-’ Doppe| und

e EFinheitlichere Farbqualitiit der Grofraumkammern
Befonsteine e (ptional mit Befeuchtungssystem




PROCURE -

DAS BETONERHARTUNGSSYSTEM

Umwilzkreise der ProCure Anlage

o Widerstandsfahige Betonoberfliche

® Gleichmifigere Farben

e Geringere Primdr- und Sekunddrausblhungen

e Dichtere Betonoberfliichen

e (leiches Harteklima Gber 365 Tage im Jahr

e (eringere Produkfionskosten durch Reduzierung des Zementanteils
o Schnellere Friihfestigkeiten

o Energieeffizienz >90%

Schneller zum Ziel

ProCure erfillt alle Anforderungen an einen schnellen, reproduzierbaren und
qualitativ hochwertigen Aushirteprozess. Eine nach dem neuesten Stand der
Technik konzipierte Beheizungs- und Befeuchtungstechnik sichert jedem
Produkt das Klima zu, das es fiir eine optimale Produktqualitiit bendtigt.
Ein integriertes, hochwirksames Luftzirkulationssystem, das aus mehreren
Umwilzkreisen besteht, umspilt jedes Produkt gleichermaBen mit der bend-
figten Luftmenge. Uber ein intelligentes Prozessleitsystem werden Tempera-
fur und Feuchte in der Hartekammer exakt erfasst und wenn erforderlich,
gezielt zugefihrt. Zusiitzlich begrenzt ein Abluftsystem den maximalen
Feuchtegehalt in der Kammer.
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LARMSCHUTZ -
ZUVERLASSIG, SCHNELL, INDIVIDUELL

Maschinenverkleidung mit angebauter Steuer- und Schaltschrankkabine
fir Neuanlagen und Nachriistung.

Schallschutztunnel fiir Brettzufihrung und -weiterfilhrung. Bei unterschied-  Toranlagen, Fenster und Offnungen kannen individuell angeordnet werden.
lichen Steinhhen mit hohenverstellbarem Schiebeelement.

Fir die Maschinen- und Kabinenverkleidung bietet das selbsttragende Das ROTHO Know-how steht fir eine zuverldssige Konstruktion, wirtschaft-
ROTHO-System geniigend Spielraum fir die Realisierung jeder mafige- liche Fertigung und Montage sowie ein ansprechendes optisches Finish.
schneiderten Konzeption. Die erprobten Sandwichelemente gewdhrleisten

hervorragende Schallschutzeigenschaften.



ENTSTAUBUNGSANLAGEN FUR BETONSTEINFERTIGER,
BRETTBURSTEN UND ALTERUNGSMASCHINEN
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Filteraggregat mif automatischer Staubabriittlung

o Effiziente Absaugstation direkt an den Staubquellen o Niedriger Stromverbrauch durch druckgeregelten Ventilator sowie
o Kompakte und robuste Filtereinheit mit auswechselbaren situationsabhtingige Zuschalfung der Absaugstationen
Filterpatronen * Reduzierung des Maschinenverschleifies

o \Verbesserte Arbeitshedingungen fir die Mitarbeiter
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FERTIGUNGSPALETTEN FUR BETONSTEINE
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Paletten fir Sonderprodukte

Stapelbare Paletten fiir Gehweg- und Terrassenplatten

Paletten fir Betonschwellen

e Fir jeden Anwendungsfall optimal statisch ausgelegt
e Hachste Fertigungsprizision

o Stabile Ausfihrung fiir robusten Betrigh

e langlebig durch verzinkte Oberflichen

INDIVIDUELL, PRAZISE, LANGLEBIG _




MONTAGE

Das ROTHO-Montageteam bietet Sicherheit fir eine professionelle und Die Zuverldssigkeit wird tiglich Gberall auf der Welt unter Beweis gestellt.
reibungslose Baustellenabwicklung.

Sie konnen wihlen zwischen:

ROTH O-Kompleﬂmonmge: Das Rund-um Sorglos-Paket fir lhre Baustelle.
Wir erichten Ihre Aushirteanlage schlisselfertig.

Eigenmomuge mit ROTHO-Montugeubnuhme: Nach kurzer Einweisung erichten Sie Ihre Aushirteanlage mit eigenem
Personal. Zur Abnahme und MaBkontrolle bei Montageende sind wir

wieder fiir Sie dao.




ROBERT THOMAS — ,,MADE IN GERMANY"
QUALITAT SEIT UBER 100 JAHREN
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ROIHO

THE RIGHT SOLUTION

Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG - Postfach 1820 - 57279 Neunkirchen/Siegerland
Hellerstr. 6 - 57290 Neunkirchen/Siegerland - Telefon +49(0)2735/788-543 - Fax +49(0)2735/788-559
Internet: www.rotho.de - e-mail: info@rotho.de



